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Podklady pro vyrobu - montaz stykacové rozvodnic. Vykresy a
technologicky postup

Metodicky pokyn

Vyuka oboru elektrikar, elektromechanik pro stroje a zarizeni

Pokud neni uvedeno jinak, uvedeny material je z vlastnich zdroji autora.




Montaz rozvadéce se stykacem

Zadani

Osad’te rozvadéc dle vykresu a poznamek.
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Obr. 1 — Vykres osazeni



Pozn: Pfi montazi vyuzijte nejblizsi otvory v perforovaném plechu.

Postup montaze PE svorky — Sroub provleceme otvorem, nasuneme ozubenou podlozku a

dotdhneme matku. Na Sroub nasuneme dvé podlozky a dotdhneme druhou matku. (Sroub,

panel, ozubend podlozka, matka, dvé podlozky, matka).

Tab. 1 — Kusovnik

Pozice Nazev materialu Pocet
1 | Nosna deska — perforovany plech 200x400 (Qg5-8 430x230, ohnout) 1 ks
2|Rozvadécovy kandl 15%x30x175 3 ks
3| Sroub M4x10, valcova hlava 9 ks
4| Matice M4 9 ks
5|Podlozka @ 4,2 9 ks
6 | Rozvadécovy kanal 15x30%400 1 ks
7|Lista DIN 35x175 3 ks
8 | Sroub M5x10, vélcové hlava 8 ks
9 |Matice M5 11 ks

10 Podlozka © 5.2 11 ks
11|Sroub M5x18 vélcova hlava 1 ks
12| Podlozka ozubena @ 5.2 1 ks
13| Svérka koncova 75.522.7453.0 1 ks
14 | Boc¢nice koncova, AP 2,5-4 1 ks
15 |Svorka fadova WK2,5/U 9 ks
16 Mustek PE7 1 ks
17| Mistek N7 1 ks
18| Jisti¢ LPE-10C-3 1 ks
19 Jistic LPE-6B-1 1 ks
20| Stykac¢ C9.01 EPM 2 ks
21| Spinaci jednotka PK22E EPM 2 ks




Pozice Nazev materialu Pocet

22| Montéazni plech pro prichodky 1 ks
23| Prtichodka RITAL M16 2 ks
24| Prichodka RITAL M20 2 ks

Technologicky postup
* Zhotovime nosnou desku (pokud nedodana hotova)
* Pfipravime rozvadécova koryta
* Piipravime DIN listy
* Namontujeme rozvadécova koryta
* Namontujeme DIN listy
* Osadime zemnici Sroub (pozice 11)
* Osadime plech pro montdz prichodek
* Osadime pfistroje a prichodky
* Piekontrolujeme
Bezpecnost prace

Naradi neptenasSejte po kapsach, ale vzdy v montaznim kuffiku, krabici, tasce. Poskozené
naradi nepouzivejte. Opravy nafadi smi provadét pouze poveteny pracovnik. Pii Sroubovani
pouzivejte predepsany typ Sroubovaku (plochy, kiizovy, Pozidriv) vhodné velikosti.
Nesroubujte proti télu ani koncetin€é. Ptfi dotahovéani Sroubli pozor na sesmeknuti. Pozor
na ostré bfity Sroubovaku. Drobné soucasti pii dotahovani nedrzte v ruce, ale pomoci klesti.
Na matice nepouzivejte klesté, ale vzdy maticové klice. Pfi dotahovani tlacte na kli¢ smérem

od téla. Pozor na sesmeknuti klice. Pozor na ostré hrany montovanych dili.
Popis

Pro montaZ pfistrojii pouZzijte univerzalni DIN listy. Pfistroje jsou pro montdZ na liStu
prizpisobeny. Montaz na liStu provedete zaklapnutim piistroje, poptipadé mizete zapadku
oteviit pomoci Sroubovéku. Smontované ptistroje jsou jednou stranou opfeny o rozvadécovy

kanal, druhou stranu zajiSt'uje na list¢ koncova svérka. Listy a rozvadécové kanaly upevnime



na montazni desku pomoci Sroubli a matic dle vykresu. Pod Sestihranné matice pouzijeme
podlozky. Listy a kanaly musi byt spolehlivé uchyceny. Pfi manipulaci s rozvadé¢em nesmi
dojit k uvolnéni ptistrojti.
Naradi
+ Sroubovak plochy — slouzi k dotahovani §roubti s drazkou. Mizeme jej pouzit
k uvolnéni zépadek, pii montazi ptistroji na DIN listu.

*  Sroubovék kiizovy (Phillips) — slouZi k dotahovani §roubti s kiizovou hlavou. Nelze

pouzit na Srouby s hlavou Pozidriv.

+  Sroubovak Pozidriv — slouzi k dotahovéani §roubii s hlavou Pozidriv. Nelze pouZit pro

Srouby s kiizovou hlavou.
* Mctitko ocelové — slouZzi pro kontrolu rozmérii pfi montazi dila.
* KIi¢ stranovy — slouzi k dotahovéani matic Sroubd.

» Pilka na zelezo — pouziva se k déleni materiali



Test

. Sroub na obrazku ma drazku:

a) plochou
b) kiizovou (Phillips)

c¢) Pozidriv

. Pfi montazi pouzivame klice vyhradné na:

a) podlozky a Srouby
b) otaCeni Sroubovaku

¢) matice a Srouby s Sestihrannou hlavou

. Rozvadécové kandly pouzivame:

a) k montazi ptistroja
b) pro svazkovani vodici

¢) k zakryti hran rozvodnice

. Pfistroje montujeme zaklapnutim na:

a) DIN listu
b) rozvadécovy kanal

¢) montazni desku

. Jisti¢e montujeme tak aby:

a) ptivody byly ,,nahote*
b) ptivody byly ,,dole*

¢) nezalezi na orientaci jisti¢e



Pokyny pro vyucéujiciho

Tab. 3 — Material a naradi rozpoc¢itano na jednoho zaka

Popis Ks Poznamka
Plech perforovany (nosna deska) Qg5-8 430%230 1
Rozvadéfovy kanal 15%30 1,1 bm
LiSta DIN 35 0,54 bm
Sroub M4x10, valcova hlava, kfizova drazka 9
Matice M4 9
Podlozka ©4,2 9
Sroub M5x10, valcové hlava, kiizova drazka 8
Sroub M5x18 valcova hlava, kifzova drazka 1
Matice M5 11
Podlozka @ 5.2 11
Podlozka ozubend @ 5.2 1
Svorka fadovd WK2.5/U 9
Svérka koncova Z5.522.7453.0 1
Boc¢nice koncova, AP 2,5-4 1
Mustek PE7 1
Mustek N7 1

Jistic LPE-10C-3 1

Jisti¢ LPE-6B-1 1
Styka¢ C9.01 EPM 2
Spinaci jednotka PK22E EPM 1
Montézni plech pro prichodky 1
Prichodka RITAL M16 2
Prichodka RITAL M20 2

Kli¢ stranovy 5,5/7 1




Popis Ks Poznamka

Kli¢ stranovy 27/30 1

KIi¢ stranovy 24/30 1

Kli¢ stranovy 8/10 1

Sroubovék Phillips PH1 1

Sroubovak Phillips PH2 1

Sroubovék Pozidriv PZ1 1

Sroubovék Pozidriv PZ2 1

Sroubovak plochy 2 mm 1

Sroubovak plochy 3 mm 1

Meéfitko ocelové 500 mm (svinovaci ¢i skladaci metr) 1

Pilka na kov s listem 1 Déleni materidlu, je-li
tieba dlit koryta a

Pilnik trojhranny 250, hruby 1 listy

Niizky na plech 1 Jen pro vjrobu nosné
desky

Ohybacka na plech 1

Nosné deska je vyrobena z perforovaného plechu, ohyby stran cca 15 mm, svafeno. Lze

nahradit dle technologickych moZnosti provozu.
Pii kontrole se zamétime na:

1. Montaz a zavickovani koryt

2. Spravné utazeni Sroubil

3. Montaz pfistroju a dotazeni koncovych svorek

Kli¢ spravnych odpovédi: 1 —a); 2 —c);3—-b);4—-b); 5—a)




	Montáž rozvaděče se stykačem
	Zadání
	Technologický postup
	Bezpečnost práce
	Popis
	Nářadí
	Test
	Pokyny pro vyučujícího


